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Einflihrung

QC-CALC Real-Time wird verwendet, um Messergebnisse von
allen Arten von Messgeraten ohne Eingriff des Bedieners zu
sammeln und anzuzeigen. Berichte kénnen erstellt und Daten in
Tabellenkalkulationen, Datenbanken und andere SPC-Programme
exportiert werden. Das bedeutet, dass Daten von allen
Messgeraten mit einem einzigen Programm in jedes SPC-Paket
Ubertragen werden kdnnen.

Mit QC-Calc Real-Time kann die Datensammlung nahtlos
erfolgen, unabhangig vom erworbenen OGP-System oder der
darauf verwendeten Software (ZONE3, MeasureX).

Windows-Anwendung oder Hintergrund-Dienst
QC-CALC Real-Time kann entweder als eigenstandige Windows-
Anwendung oder als zentraler Datensammler mit QC-CALC Real-
Time als Dienst (RTS) verwendet werden. RTS wird auf einem
zentralen Server ausgefihrt und kann Daten von mehreren
Prifmaschinen gleichzeitig sammeln, ohne dass Benutzer
versehentlich die Anwendung beenden kdnnen.

Hauptvorteile

¢ Vollautomatische Datenerfassung von allen OGP-Systemen

¢ Anzeige von bis zu 1.200 Live-Diagrammen (Merkmale)
wahrend der Datenerfassung fur viele weitere Merkmale

e Manuelle und automatische Exportfunktion in Gber 40
verschiedene Ausgabeformate

e Daten werden direkt in einer MS SQL Server-Datenbank oder in
einer dateibasierten Datenbank gespeichert

e Manuelle und automatische Berichterstellung

¢ 21 CFR Part 11-Konformitat (FDA-Konfomitat)

¢ Trenderkennung mit E-Mail-Benachrichtigungen

e Dynamische Filterung von Merkmalen und Datensatzen

e Kombination mehrerer Messgerateausgaben in einem Bildschirm
(MultiSource)

e True Position-Diagramme mit 2D-Positionsdiagrammen

e Flexible Diagramme unterstiitzen I&MR, X-Quer &
Spannweite, Streudiagramme, Abweichungsstacheln und
True Position-Diagramme

e Live-Histogramm-Anzeigepanel
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Punktgenaue Bildschirminformationen

Die Diagramme sind interaktiv und kénnen mit dem Mauszeiger
auf Informationen und Statistiken untersucht werden, indem
spezifische oder mehrere Punkte anvisiert werden.

Trendanalyse

Der Prozess kann Gberwacht und die Berichterstellung
automatisch ausgel6st werden, wenn Trends in den Daten
auftreten. Von Bedienern kann verlangt werden, Ursachen und
KorrekturmaRnahmen zuzuweisen.

Schnellstatistiken

Berechnungen werden im Schnellstatistik-Panel sofort aktualisiert,
wenn Punkte hervorgehoben werden und wenn sich der
Mauszeiger von Diagramm zu Diagramm bewegt

Exportieren
Daten kdénnen entweder manuell oder automatisch in Intervallen in
Uber 40 verschiedene Ausgabeformate exportiert werden.
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Berichterstattung

Berichte kdnnen entweder manuell oder automatisch in Intervallen
oder bei Ausnahmeereignissen gedruckt werden. Berichte kénnen
auf den Drucker, in das Vorschaufenster oder in verschiedene
Ausgabedateiformate wie PDF gedruckt werden. Berichte konnen
auch automatisch an E-Mails angehangt werden, sodass QC-CALC
die Anwender benachrichtigen kann, wenn der Prozess auf3erhalb
der Spezifikation oder konfigurierbaren Grenzen gerat.

Manuelle Eingabemaske

Zusatzlich zu den Daten, die von automatischen Prufgeraten erfasst
werden, kann QC-CALC die Anwender auffordern, weitere Werte
einzugeben, die nicht vom Messmittel verfluigbar sind.

Zuordenbare Ursachen/KorrekturmafRnahmen
Kennzeichnen Sie zuordenbare Ursachenabweichungen und/oder
KorrekturmafRnahmen, indem Sie mit der rechten Maustaste auf die
Diagramme klicken und diese dem entsprechenden Teil oder Punkt
zuweisen.
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Echtzeitdiagramme

Zwischen den X-, Y-, Durchmesser- und Positionsdaten, die von
den Priifgeraten stammen, kénnen automatisch Beziehungen
hergestellt werden, um ein Positionsdiagramm zu erstellen.
Dieses einzigartige Diagramm stellt in der oberen Halfte die
tatsachliche Position mit berechneter MMC-Toleranz dar und in
der unteren Halfte die 2D-Position in Bezug auf die
Spezifikationsgrenzen. Zu Informationszwecken werden auch
der Cpk-Wert und der Schwerpunkt berechnet und angezeigt.

Bilder/CAD-Schnappschiisse zu Merkmalen
hinzufiigen

Ein Bild oder Schnappschuss eines 2D/3D-CAD-Bildes mit Ziel-
markierung kann zu jedem Merkmal hinzugefiigt werden, um
den Diagrammdaten mehr Bedeutung zu verleihen. Dies
ermdglicht eine visuelle Unterstiitzung der dargestellten
Informationen und erleichtert das Verstandnis der Daten im
Kontext des CAD-Modells.

21 CFR Part 11 (FDA)

Die Kontrolle von Priifinformationen in der Medizinindustrie wird
durch den FDA-Titel 21 Code of Federal Regulations (21 CFR
Part 11) definiert. Die Datenerfassung, -speicherung und -
berichterstattung von QC-CALC entspricht diesem Standard.
(Option)

Diagrammarten

Trenderkennung

Histogramme

AulRerhalb der
Toleranz

Punktewolken

MSA-Analyse (Messgerate-Wiederholbarkeit und
Reproduzierbarkeit)

Prifdaten sind wertlos, ohne zuvor die Zuverlassigkeit des
verwendeten Messsystems nachzuweisen. Eine
Wiederholbarkeits- und Reproduzierbarkeitsstudie (MSA/
GR&R) muss kein miihsamer Prozess sein. Der MSA-
Assistent von QC-CALC fuihrt Benutzer durch den
Einrichtungsprozess, warnt vor mdglichen Problemen und
analysiert die Ergebnisse mithilfe anpassbarer Berichte.

Hindler in Deutschland: OGP Messtechnik GmbH, Nassaustr.11, 65719 Hofheim, www.ogpmesstechnik.de





